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INNOVATIVE METAL SOLUTIONS
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PRESTAM

PRESTAM
GEWINDEPRAGEN
FUR BLECHSCHRAUBE

PRESTAM

Sono unita di tranciatura e sagomatura della lamiera che permettono di realizzare la “spirale” o “chiocciola” nella lamiera stessa,
tale da far avvitare viti autofilettanti evitando I'utilizzo del normale collarino realizzato mediante “punta chiodo”, poco affidabile.
La sagomatura speciale ottenuta tramite I'unita Prestam permette di aumentare la tenuta del filetto della vite.
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Prestam are used for shear and shape the metal sheet in order to realize the “twist” or “spiral” in the metal sheet itself, such that to tighten
self-threading screws avoiding the use of standard collar made by “tip” end, which is unreliable. The special shape obtained by the Prestam
allows to enhance the tightness of the thread of the threat.

Die Prestam-Einheit locht und pragt das Blechs, wodurch eine “Spirale” oder ein “Verdrehung” ins Blech gebracht wird. Dadurch kann man
selbstschneidende Schrauben verwenden, ohne den mit einem Stempel gemachten, tblichen und wenig zuverldssigen Bundring zu verwenden. Die durch
die Gewindepragestempel erhaltene Sonderform erlaubt, die Dichte im Bereich des gepragten Gewindes zu steigern.

Unidad de punzonado y plegado de planchas para la aplicacién de la “espiral” o “autorroscante” en la misma hoja. Con estos podemos apretar los
tornillos sin el uso del collar normal, poco fiable. Las formas obtenidas por las unidades especiales son para aumentar la tensién del hilo para casos
que lo requiera.
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MODALITA DI APPLICAZIONE / APPLICATION METHODS / ANWENDUNGSBEREICHE / LAS NORMAS DE APLICACION
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MATRICE / MATRIX / MATRIX / MATRIZ PUNZONE / PUNCH / LOCHER / PUNZON
0 Vite - Screw OA | OB | ©OC D OE | OF | OH I S L6 Codice - Code
Schrauben - Tornillo ‘ H7 ‘ hé K6 h6 h7 hé6 K6 L 2 = L o example Code - Codigo
B3.5 2.75 3.2 7.5 3.75 2.7 2.7 7.5 3.75 313 28 745 715 60 0.5 101.72 PRESB3.5
B3.9 3.05 34 7.5 3.75 3.0 3.0 7.5 3.75 313 28 745 715 60 0.63 101.85 PRESB3.9
B4.2 3.15 3.5 8.5 4.25 3.1 3.1 8.0 4.0 31.3 28 745 715 60 0.75 101.97 PRESB4.2
B4.8 3.85 4.2 9.0 4.50 3.8 3.8 8.0 4.0 31.3 28 745 715 60 0.88 102.10 PRESB4.8
B5.5 4.35 4.8 9.0 4.50 4.3 4.3 8.0 4.0 31.3 28 745 715 60 1.00 102.22 PRESB5.5
B6.3 4.85 5.3 10.5 5.25 4.8 4.8 10.0 5.0 31.3 28 745 715 60 1.20 102.42 PRESB6.3




